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Presentacion:

Este equipo que se presenta a continuacion, trabaja acoplado a una selladora. Previa
envoltura de plastico en la selladora, el paquete pasa al tinel donde se produce la
termocontraccion, generada por corrientes de aire caliente dirigidas hacia el paquete a
termocontraer. El paquete se desliza por una malla transportadora de acero inoxidable, al
salir del tunel hacia la rampa pasa por un sistema de enfriamiento para estabilizar las
dimensiones del material termocontraible, teniendo como resultado un paquete compacto.
El tdnel esta disefiado con un aislamiento térmico con fibra ceramica. El control de
temperatura al igual que el de transporte se logra a través de dispositivos digitales y
automaticos.

Este manual de uso y mantenimiento tiene el objetivo de informar al USUARIO
sobre todas las modalidades operativas que interesan de la maquina.

Es absolutamente necesario que el USUARIO se remita a lo especificado en las
paginas siguientes para todas las condiciones, las circunstancias y las normas que
regulan el funcionamiento de la maquina.
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PRECAUCIONES

El disefio y fabricacién de esta maquina es tal que no presenta condiciones inseguras en su
operacion mientras sea operada por personal entrenado y que sigua las recomendaciones
siguientes. Caso contrario se pueden presentar acciones inseguras e incapacitantes para el
personal. Se recomienda seguir las siguientes normas:

e No utilizar cadenas u objetos colgantes que puedan enredarse en los
dispositivos de traslacién de productos

e Mantenga la caja de control eléctrico siempre cerrada, &brala Unicamente
cuando sea necesario.

¢ Sino esta operando la maquina, mantenga el breaker en posicion off.

e No introduzca las manos ni cualquier otra parte del cuerpo dentro de la
camara de calentamiento.

@ Al solicitar una cotizacion de repuestos, partes o componentes; favor hacerlo por
su respectivo cédigo. En el presente manual usted encontrard un (stock) de repuestos
aconsejados para el mantenimiento del Tunel de termocontraccién 70 — 45 con su
respectivo cddigo. Para tener mayor informacion sobre los componentes, favor referirse al
catalogo de repuestos.

Sefializacion de Peligro y Advertencias:

A Precaucion.

A Peligro.
@ Importante.
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Requerimientos Béasicos

Energia Eléctrica

ConNexXioN......ooeeee e .3 X 220 Voltios + 1 Tierra
CoNSUMO... oo 19 KW

Otros Requerimientos B&sicos

T No requiere
VaCI0. e No requiere
[ No requiere
Aire comprimido.........ocoveiiiiii e, No requiere

@ La produccion maxima que se obtiene de la operacion de la maquina son 20
paquetes por minuto.

Instalacion inicial

MONTAJE:

El Tanel de Termocontraccion se colocara de acuerdo al Layout. Simplemente apoyado,
sobre un piso bien nivelado y se apoyaran sobre los regatones de fijacion. Los pasos
principales son:

® Nivelacién de los equipos y ensamblaje de los mismos.
® Conexion de la energia eléctrica y puesta a tierra.
® Ensamblaje del equipo envolvedor con los otros equipos que le anteceden
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3000mm

1125mm

T
() DD<>D

26 7mm

1920mm
I
I

]

Figura # 1, Layout Tunel 70 — 45..

@Para desplazamientos convendria trasladarlos con autoelevador sobre tarima de
madera.
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Descripcion gréafica del equipo

Figura # 2, TUnel de termocontraccion 70 — 45.

Descripcion

Camara de termocontraccion

Caja de control

Cortinas de silicon

Malla transportadora

Motor 1 Hp, 1800 RPM, 220V, 60 Hz

Ventilador Dayton de 220V, 1500 RPM 1/ 10Hp

Calcomania de advertencia

Calcomania de la corporacion

Py
O(o|N|o|o|SW|N[F| o
—h

Rampa de acumulacion de productos terminados.

Tabla # 1, Componentes del Tanel de termocontraccion 70 - 45
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Figura #3 , Tablero de control Tunel de termocontraccién 70 — 45.

Ref.

Descripcion

Calcomania GoldPack

Breaker Magneto térmico 3 x 63 A

Selector (0,1,2,3) 16 A/550V, trifasico

Piloto &mbar (22 mm)

Potenciémetro del variador (0-10) volt

Pirometro digital J 96x48 s/ Rele TDC 48

Calcomania riesgo eléctrico

0N |OT|DB | WIN -

Cerradura Camsco A-3 (p/ tablero)

Tabla # 2, Componentes del tablero de control del Ttnel 70 — 45.
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Figura # 4, Caja eléctrica

Ref. Descripcion

1 | Contactor tipo CI-73, 3 pole 220V,
Danfoss

2 | Contactor auxiliar CB-NO, A600

3 | Contactor tipo CI-9, 3 pole 220V/60Hz,
Danfoss

4 | Variador de frecuencia VLT-2800, 0.5Hp

5 | Fusible NT0O, 50 A -500V

6 | Bornes UK 2.5 p/cable 24-14 AWG

7 | Porta fusibles 32 A — 690V

8 | Relé térmico tipo TI-16, Danfoss

9 | Porta-relé Es8-10 A, 400 Vac

10 | Relé MK 2p-I, 250 Vac/28Vdc

Tabla # 3, Caja eléctrica.
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Arrangue y puesta a punto

» Energizar la maquina.

= Verificar el encendido del ojo de buey y del pirdbmetro; observando que la turbina*,
transporte y calefaccion estén funcionando.

= Establecer la temperatura de trabajo con el pirometro digital ubicado en el tablero
de control, (ver figura # 3). Esta debe fijarse aproximadamente entre 170 y 280
°C. Esperar algunos minutos hasta que el Tunel alcance su temperatura de
trabajo.

= Llevar el selector a la posicion de “Transporte y Calefaccion”.

= Regular la velocidad de transporte con el potenciémetro ubicado en el tablero de
control (Ver figura # 3).

= Para apagar la maquina lleve el selector a la posicion de corte automatico, de forma
que se cortara la calefaccion y el tinel comenzara a enfriarse. Es de hacer notar, que
la turbina y el transporte seguiran funcionando hasta que la temperatura llegue a 70
°C, luego de la cual se detendran.

*Para verificar el buen funcionamiento de la turbina, basta con observar que el motor este operando
normalmente.

®En caso de llevar el selector a la posicién de transporte, se cortara la calefaccion,
y en el caso de que estuviera andando funcionarad solamente la turbina y el transporte de
forma independiente.

®Conviene verificar el sentido de giro de la turbina, una mala conexion de esta,
ocasionara el dafo irreparable de las resistencias de la casetera y sus respectivos fusibles.

A. Regular la Temperatura:
La temperatura de la camara de termocontraccién se varia programando el controlador de

temperatura del tablero de comando. Los valores de trabajo oscilan entre 170 y 280 °C,
segun el tipo de material, temperatura ambiente y velocidad de trabajo.
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Programacion de la temperatura en la Camara de Calentamiento
(Graduacion del termocontrolador)

1. Energizar la maquina

2. Llevar el selector a la posicién de transporte y calefaccion.

3. Oprimirel boton | L

4. Con los botones seleccionadores A v,fijar la temperatura adecuada del
proceso.

5. Volvera oprimir | L1 | para salirde la programacion; en este momento, la

temperatura de trabajo quedara fijada.

B. Regulacion de la Velocidad de la malla

La velocidad de la malla de transporte se varia por medio del potenciémetro ubicado en
el tablero de control (ver figura # 3), esta se regulara de acuerdo a la temperatura de la
camara, material a termocontraer y volumen de produccion. Sin embargo, puede ser
necesaria la intervencion por parte del operador al momento de cambiar los pardmetros
prefijados en el variador de frecuencia instalado en la caja de control*.

* Para detalles remitase al Manual Danfoss (Ver pag 28.)
C. Graduacion de los alerones:

En la camara de calentamiento o termocontraccion, se encuentran dos alerones ubicados
cada uno a los lados de la misma. Estos se deben graduar de manera tal que el aire caliente
choque tangencialmente sobre la superficie del paquete con el fin de contraer de
manera uniforme el film pléstico, los alerones vienen graduados de fabrica
aproximadamente a 45° de inclinacion para lograr este efecto.
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Figura # 5, Alerones del Tunel de termocontraccion. Figura # 6, Manillas para graduar los alerones

®LOS Alerones se ajustan girando las manillas que se encuentran a la salida de la
camara de calentamiento y deben ser apretados en su posicidn para evitar que se muevan.

Reemplazo de las resistencias

El reemplazo de las resistencias se realiza de manera rapida y sencilla de acuerdo a
los siguientes pasos:

A. Reemplazo de la casetera (portaresistensias):

Coloque el breaker en posicion OFF

Retire la tapa superior del horno

Separe los cables de linea de la casetera.

Retire los cuatro tornillos que se encuentran en la parte interna de la
camara de termocontraccion.
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Figura # 7, Tornillos de sujecion del portaresistencia

® Baje la casetera (portaresistensias) cuidando de no halar
excesivamente los cables.

Figura # 8, Detalle de la casetera, donde@ son las resistencias@ los cables de linea

® Una vez removida la casetera aplique operacion inversa para su
montaje.

Remitase al diagrama eléctrico para una correcta conexion
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B. Reemplazo de las resistencias

Una vez desmontada la casetera segun A.

Retire el teipe aislante de alta temperatura de las porcelanas macho
— hembra.

Cortar los seguros de alambre.

Remover las porcelanas macho — hembra de la casetera junto con
los cables de alta temperatura.

Cortar los seguros de alambre de las porcelanas de media luna.
Desplazar las porcelanas media luna y las resistencias verticalmente
hacia arriba.

Inserte la porcelana hembra en ambos extremos de la nueva
resistencia.

Introduzca porcelanas en media luna en la casetera, estire de
manera uniforme la resistencia a lo largo del perimetro y col6quela
en la base de manera que la porcelana macho calce en el hueco
respectivo.

Inserte el juego de porcelanas media luna para completar la pareja.
Realice los mismos pasos hasta colocar las 3 resistencias.

Coloque el alambre de sujecion de las resistencias en el tope y
fijelo cuidando de no romper las porcelanas pero proporcionando la
tension adecuada.

Cubra con suficiente teipe aislante para alta temperatura Scotch 27°
los extremos de la resistencia.

Figura # 9, Detalle de las resistencias.
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@Recomendaciones:

Introduzca porcelanas en media luna y juegos de porcelana macho -
hembra nuevos, (no utilice los viejos).

Sustituya el forro (cable espagueti) de alta temperatura de los
cables.

Reemplace los terminales.

Tension de la malla

Para el tensado de la malla, el tdnel esta provisto de chumaceras corredizas ambas
colocadas en los extremos del rodillo conducido metélico.

El ajuste debe hacerse de igual manera en ambos lados de tal forma de mantener alineada
la malla en su recorrido.

Figura #10, Detalle Chumaceras corredizas(a ambos lados de la banda transportadora).
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Materiales para el mantenimiento de la maquina
Material Tipo Cantidades
Grasa Fibrosa litro
v ——
mes

Tabla # 4, Materiales para el mantenimiento de la maquina.

Stock de repuestos aconsejado para el mantenimiento del Tunel de
termocontraccion 70 — 45,

Cantidad Descripcion Cddigo

1 Variador de frecuencia VLT 20-150-093
2800 Danfoss

10 Fusible 6 Amp 20-010-159

1 Porta fusible NTOO 20-010-322

1 Cortina siliconada 20-040-046

1 Contactor auxiliar Danfoss 20-010-048

1 Selector 0-1-2-3 20-010-160

1 Contactor CI -73 20-150-001
220 Voltios

1 Breaker General 20-010-140
Magnetotérmico 3 x 63
Amp

2 mts Cable alta temperatura N° 6 20-010-254

1 Pirometro digital TCD - 48 20-110-066

1 Porta fusibles 10 x 38 20-010-245
(6 Amp — 690V)

5 Fusible de ceramica NT0O0 20-010-151
50 Amp - 500 V

1 Cortina de Teflon 20-040-047

2 Chumaceras tensoras de 1” 20-050-082

2 mts Cable alta temperatura N° 20-010-054

10

1 Relé Camsco 20-150-085
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250 Vac / 28 Vdc
6 Resistencias 20-010-120
2m Alambre dulce 20-050-023
120 Porcelana media luna 20-010-120
12 (de cada / una) Porcelanas macho - hembra 20-050-061
20-050-062

Tabla #5, Repuestos aconsejados.




GoldPack

INSTRUCTIVO N°:

72

Figura # 11, Plano eléctrico.

S — Tunel de Termocontraccion Pagina 19 de 27
1}
modelo TS 70-45 Seccion
Manual de operacion y S
e Procedimientos
mantenimiento .
operativos
Plano Eléctrico
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Posibles problemas
Problema Sugerencia

La turbina no anda

Verificar el contactor térmico del motor.

La cdmara no calienta lo suficiente

1.- Graduar el pirometro a la temperatura
adecuada.

2.- Verificar que los fusibles de las
resistencias no estén quemados.

3.- Verificar que el amperaje de cada fase este
entre (48 - 50) Amperios, si la lectura es
inferior, reemplazar las resistencias.

4.- Verificar los fusibles de las resistencias.

La transportadora no arranca

1.- Verificar el funcionamiento del variador de
frecuencia, si la luz roja estd encendida
(sefal de alarma), apretar el boton reset.

2.- Revisar los fusibles del variador.

La cadmara no calienta

1.- Verificar el funcionamiento del
pirdbmetro.

2.- Verificar que los fusibles del pirémetro
no estén gquemados.

3.- Verificar el giro de la turbina.

4.- Verificar el Amperaje en cada fase.

La malla se va hacia los lados

1.-  Verificar la nivelacion del equipo.
2.- Comprobar que las chumaceras corredizas
estén bien ajustadas

Los agujeros laterales son muy grandes en el
material de empaque

1.- Graduar los alerones de manera que el aire
caliente choque tangencialmente contra la
parte superior del paquete.

2.- Verificar que el porcentaje de contraccion
del material de envoltura sea:

Longitudinal: 80%.
Transversal: 20%.

Tabla # 6, Posibles problemas.
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Intervalos de Mantenimiento
Parte o grupo Horas de Trabajo
Maquina 50 | 100 | 200 | 500 | 1000 | 2000 | 4000 | 5000

Malla trasportadora

Cortinas de silicon

Cortinas de teflon

Resistencias

Turbina

Motor

Ventilador Dayton de
220 Voltios, 1500 RPM
1/10 Hp.

Fusiblera

Contactor Cl - 73
220 Voltios

Rele térmico
2,8 -4,2 Amp

Cable alta temperatura
N° 6

Breaker General

Selector 0-1-2-3

Porta fusibles PMF 10 x 38
(32 Amp — 690V)

Contactor auxiliar Danfoss

Pirémetro digital
TCD - 48

Fusible
NT00 50Amp — 500V

Cable alta temperatura
N° 8

Control y /o revision
Regulacion o ajuste

Lubricacion, engrase

Sustitucion de partes

Limpieza de partes

Tabla # 7, Intervalos de Mantenimiento.
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Norma de ensayo para determinar la contraccion de films

termocontraibles

Elementos a utilizar:

Cantidad Elementos

1 Cubeta de aproximadamente 4x15x15 cm.

1 Tripode

1 Mechero Bunsen

1 Termdmetro de escala (0 — 150) °C , Aprox.

1 Recipiente con agua

1 Soporte para termémetro

1 Probeta (muestra del material a examinar de 10x10 cm.)
350 cm?® | Glicerina

Tabla # 8, Elementos a utilizar para el ensayo.

Obtencién de la probeta (muestra del material a examinar):

Trazar sobre el polietileno un cuadrado de 10x10cm. Indicando sobre el mismo
el sentido longitudinal de la bobina de la que se obtiene (trazando una flecha
con un boligrafo). Cortar con tijera el trozo de polietileno para realizar el ensayo.

Tomar en todos los casos 4 6 5 muestras de distintas bobinas.

Procedimiento a seguir:

Se coloca la glicerina dentro de la cubeta y se calienta a 120°C + 10 °C, se
toma la probeta a ensayar y se coloca en el bafio de glicerina, de manera tal
que apoye en forma plana. Se deja dentro del mismo aproximadamente 30
segundos o0 hasta que termine la operacion. Luego se saca la probeta con
ayuda de paleta y se sumerge rapidamente en un recipiente con agua a
temperatura ambiente.
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Una vez fria, se toma la muestra, se seca y se mide, determinandose su
porcentaje de contraccion utilizando una simple regla de tres.

10cm — 100%
(Longitud que se contrajo)cm — X

X =[(Longitud que se contrajo) x10 |%

Termometro
Soporte

e Probeta del film

Cubeta con glicerina
o 1e0°C

v

Mechero Bunsen o qos
0 calentador eléctrico

Figura #12, Esquema del ensayo..

@ Es normal que obtenga valores con + 5% de variacion con respecto a los
especificados.
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Los controles de temperatura a microprocesador CT-90
¥y TCD-48 estan basados en un sistema de control de
temperatura con algoritmo PID programable  con
Autosintonia ¢ ajuste automatico en el control principal
mas una salida con ajuste independiente de Alarma,
ambas con salida por relé, consolidando simplicidad de
aperacion con un amplio rango de posibilidades de
control, permiten un preciso control de latemperatura.

Esta linea de termocontroladores tiene una entrada la
cual acepta sensores termopares J o K. Cuenta
tambien con dos salidas de relé indepandientes, la
primara puade ser usada para calentamiento o
enfriamiento con acciones de control onfoff con
histéresis ajustable, & control Proporcional,
FProporcional Integral, Proporcional Derivativo vy
Proporcional Integral Derivativo, todo esto programat|e
porelusuario.

La segunda salida puede serusada para calentamiento,
enfriamiento o alarma con accidn de control onfoff e
histéresis ajustable, también programable por el
usuario.
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Temperature
desads

Figt

Un contral de tipo PID esta formado por ires seccknes que
procasan en forma independints el @mor presante y suman
sus efectos de salda (Fig. 1). Estas tres secclones son el
Blogue Proporcional, =l Bloque Darivaltivo y al Blogue
Intagral, , El blogue proposcional ganera una respussta de
salida que es proporcional al emor presante, &s dacir su
salida ofrecerd un porcentaje de accion de control
proporcional a la dferencia entre el punto de control
saleccionado y el valor prasente, El Bloque Derivativo
genera una respussta de salida que &s proporcional a la
velocidad con que varia la temperatura dal proceso y &l
Blogue integral genera una respuesta de salida que &3
proporcional a 1a sumatoria de l0s emores an subsecusntes
nlervalosdetiempo.

Un control del tipo PID correctamente ajustadd, ofrece una
acclonde control excepcionalments precisay e stabie

Contmol de salids dobie

PID o encendio/apagsdo,

selecconabi porel Erano
Enlrads simpls = Salds 1-

Temopar oo Caloro Fito
Ak, pt100°

)

=

Saloa 2-
Caby;, Frio, Alsrma
0 Ningung

Fig. 2

Vol iy e d ealimentacidn en AC:
Morninal; 100-220 Vac._ |
Efectivic 85- 265 Vac , 47-100 Hz.

Voltye de alimentacon en DC:
100- 220VDC. (Auto Polaridad)

Potencia Consurmida 1 VA
Precision: 1% +- 1 LSB
Programadian: ManualAuto Sintonia

Fango de la Constante Proporcional 0-100

Rango de ka Constante Integral 0-100

Rango de la Constante Dervativa 0-100

Rango de tiempo del Ciclo Proporcional 1-900 Seg
Rango deo tiempo del Cielo Integral 1-900 Seg
Rango de tiempo del Ciclo Darivativo 1-800 Seg

Presentacion \Wsial: Texto alanumérico, 3 digitos
Diodos emisores de uz 7 529, color rojo

Tedado: Teclado Flotante de alta durabildad (Profeccidn
Antipolvio)

Vdlocidad de Muestreo def procesa: 10 muestras / seg.
Capaddad de jos contactos de salida: 35 A Coso=04
Miimo voltye conmutable: 240 VAC

Carga minima de fos contactos: DC 5V 10 mA

\ida Uil de los contactos de salida =100.000
operaciones(®)

Tipo de sensor Termopar tipoJ | K |, PE-1000*)
Rango de Temperaturas (Controlk 0°C @ 9959 °C,
Aislamiento termopar a ka fuente de energia 3.000Y
Temperatina de operadan: PG - 65°C

Humedad Relativi 0 - 80 % (Sin condensacion)

Peso CT-90: 250 Gramos

TCD-48 250 Gramos

Dimensiones:

QO S0X90 (mm) Mod CT-90 90<48X120 (mm) Mod
TCD-48

Fara la adecuada instalacikdn del termocontrolador, debera
prepararss una apertura n &l tlablero de las dimensiones
indic adas sagun & modelo,

Quite bos tornillos de fijacion ¥ retire al retenador metalico,
inserte o termocontrolador por la apertura y coloque
nuavamante i relenador metalico junto con lastuarcas da
ajuste, apristefimnament & parono en exces,

o

=
CT-90 ”i/

-

Fig. 3

* o disponible an egly version
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Para una cormrecta instatacion ekéctica deben de tamarss en
cuentalas normas de cableado electrico del codigo elecinco
nacional, Debe evitarse en lo posible instalar &l equipo en las
carcan as defusnles de rudocomo vanadors s de valocidad,
reles, solenoides, contactores, lamparas de descarga de
arco u ofros dispositivas simdares. Esle tipo de dispositvos
genaran fuerles perfurbaciones ekclromagneticas que
podrian afectar & funcionamiento del confralador

51 se copmwtan cargas induclivas use un CFcuio
amoriguadar compuasto por una resistencia da 100 a 300
Ohms en sark2 con un condensador de 0.001 UM 600V por
cada carga inductiva. Lo mas adecuado es la separacion
fisicaan & tablero de controly &1 tablero de potencia (fig. 4),
evite en lo posible que ks conductones dal equipoe tengan
recormdos paraklos alos cablks depotencia

TCD-48
)
l o o= o
I'::.I koo

i@ @ ® F 8 4 & @ @

1
OEEEEEEmED
\ |
LH ]
I':%J Fig. 4

Para lodos los pasos de configuracion refierase al punto
"Menl y programacion”. Coma primer pase sa deberd
configurar &l ipode entradabien s2a termopar lipo J6 K

Como ssgundo paso 52 daberd establacer & tipo de control

requenido bien s#a “On/OF, “Proporcional®, *Proporcional

Et r;ir'. “Proporcional Denvalive™ o “Proporcional Integral
T o

Esto s& reakza conla adecuada seecciin de la constanta
asociada, por femplo si & desea cortrol onfoll cologque en
caro @l vakr da la constante proporcional esto desactivara &
efecto proporcional, derivalive & inlegral en forma
automatica. (vertabla)

Para control proporcional dervativo coloque la constants
int=gral &n ceroy las constantes proporcional y darivativa en
glvalor deseado. (verlabla)

ity |wmans,| Cpmess | Gemns
i i i ]
Prapw il i3] L] L]
“I"’.&"" 5 - ¥
Propanionsd o ] ]
iﬁ.-l'ﬁ;i-i- ) ] i

X~ El valor asignado no afecta 1a oparacion

Como tercer paso se debe establecer o tiempo de cick
requerido (Tel)

Establezea un thmpo da cielo o suficlentements rapilo para
una respuesta oportuna frente a variaciones de fa
tam:ua{aua. pero sin menoscabo de @ vida Otil del reke de
conrg

Un tiempo de ciclo entre 10 y 30 sag es apropiado para la
mayonade lasaplicaciones

Una busna aproximacion pusda ser calculada de la siguisnts
manera, divida & tiempo en segundos necesaio para que &l
sistema alcance desde la temperatura ambiente el T5% de la
femperatura de oparacion, antre 45

Tel=Tierpode Calentamiento(TC_75%)/45= Tiempo deciclo

Una vez establecido estos parametros seleccions la
sintonizacidn automdicay ya eslaralisto para suuso

ﬂ--

La visualzacién y estimacion practica de losvalores de ajusle
adecuados &n un sistema de confrol de lazo cemado PLD. &5
una tarea mwy compleja v dificil s requiere de mucha
pacientia y axpenencia con &stos ssstemas, para acercarss a
vabras adecuadosde compansacidn

Parafaciitar estatarea exisle la opcidn de un ajuste automalico
¥ realgado por & mismo confrodadoria cudlle ahorrara tiempo y
horas frustracion

Para los casos que por alguna razon  5¢ desee hacer |0s
ajs.;sl?s &n forma manual, damos algunas guias para facilitar
aeslatarea

Sintonizacion Manual,

En cada bloque $¢ deberdn definir tanto las constantes
respectivas Cp,Ciy Cd coma el intervala de tismpa Tel, Tdiy Tin

El tiernpo da ciclo Tel, afecta la vida otil del ralé da control, un
tiernpo muy coro reduce suvida Otil pero ofréce un control mas
astable, un tiempo muy largo etiends la vida util del rels de
contrad paro puede genarar osclaciones &n la temperatura. Lo
correcto @5 ulilzar e fiempo de ciclo mas large posible sin
genarar oscilacionsas de temperadura,

El tiempo de Cicho puede sar calculado de la siguiente manera,
divida el tiempo en segundos necesanio para que ¢l sistema
akcance &l 75% dela temperatura de operacion entre 45 0 523
Tel=TC_T5%/45, por gjamplo

Tel= (15 Minutes* 60)/ 45= 20 sagundos

Para comercar colocaramos la constante infagral v diferencia
encero, Ciy Cd=0

Elvalor dptimao dela constante proporcional varia de un sistema
3 ofro ¥ una manera de aprodmamos a este numene &s
prequntamnos que porcentaje de potencia aplicada esnecesano
para variar |a lemperatura en por lo Mends un grado, una
constante proporcional de 10 implica que por una varacion de
un grado existe una respuesta compensatora del 10%, s
Cp=20 entonces |3 compensacion sera dd 5% por grado, &
Cp=50 entonces la compensacion sera del 2% por cada grade,
lacompensacion por *C sera iguala %=1/Cp*100

El punio dplimo de Cpesel que proporclonauna temperatura de
conrod sin osclacones  por debajo de la temperatura
seleccionada. Comience por un valr medio de Cp=20
{apropiado parala mayoria de aplicaciones)

Lina vaz encontrado este punto colocar |aconstants intagral en
un valor comprendido 2y la mitad dal % d= la constani=
proporcional  Ci=1Cp™ 50, un valor atto aumenta laveklocidad
de posiionamiento en estado estacionario pero puede crear
osclacionses, un valorbajp infringird buena estabiidad pero con
establecimientolemo

Por utimo b constante diferencial séra la encargada de
controdar la pendiente de astenso de la temperatura, estabkezca
unvakor de Grados Sequndos que ofrezca un adecuado tiempo
darespussta conun bayo nivel da sabreples.

Procedimientos
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Presionando 1as teclas subir
o bajar (fig.) se podrd
seleccionar
parametro en &l orden
indicado en lafigura. (Fig &)

cualquier

Para enfrar al mend de
programacidn  presions y
mantenga presionada Ia
tecla L2 por un tiempo de 20
Segundos, el control
respondera con B indicacion
il (fig.), acontinuacidn deje
de presionar L2y ya estaen
&l menl de programackin

rTlp
Bls
3

El valor de cada uno de los para-
metros indicados en la pantalla
puede ser visualgado presic-
nandalateclall (Fig)

y modificarlo  presionando
simultaneamante con la
tecla L1 las teclas subir o
bajar. (Fig ).

RLZ tipo de accidn del relé L2, hot: para sistemas de contral
por calsfaccion y col: para sistemas de confrol por
enfriamisnts o alama.

RL 1 tipo de accion dal ralé L1, hot: para sistemas de control
por calefaccldn v col para sistemas de control por
enfriamisnto

TCL: valoren sequndos de eltiempo de cicle, comprendido
entra 1 s2q y 900 s8g.

TDE valor en sagundos de &l tempo de ciclo integral,
comprandidoentra 1 seg,y 900 sag.

TIN: valor en segundos de & tiempo de ciclo derivativo,
comprendidoentre 1529,y 900 520

'1:{?1: valor de la constante denivativa, comprendido entre 0y

Cl: valor de la constanta integral, comprendido entre Oy 100.
CP: valor de la constante proporcional comprendido entre O
y 100, la banda proporcional bp=1/cp s2raigual al inverso de
B constante proporcional

Tum: tipode sintonia; automatica o manual

w

Erl- Resarvado

Erl .- Resarvado

Er2- ERROR DE PARIDAD

Eri- Resarvado

Erd - Reésarvado

Er5.- Resanvado

Er6i - Res=rvado

ErT- ERROR DE SOBRERANGO
Erf - Resarvado

Erf - Resarvado

Emor de Paridad: Este mensal de emor s8ra mostrado
cuando & procesador haya enconmfrado un el de
contenids en ka Memaria. Serd necasand senicio por parte
del fabricante.

Emor de sobrerango: Indicacion mostrada cuando la
temperatura este por debajo o por encima de los rangos del
equips. También esta indicacion aparece para el caso de
termopar encircuto abiero.

H

F rr"\l #l'lf.qn;cjll_lli.'f aja
IN: indica el tipo de sensor bien sea termopar fe-co tipo |, III‘ b
termaopar cr-altipo k opt-1 00(no disponible en esta version) IFLT:' 150
LOC: bloqueno del feclado A
0.- sinbloquen F:L‘f‘ 150
1 -sakccion yio modificacion ds temperatura L1, blaqueada
2-seleccion yio modificacién de temperalura L2, bloqueada m i Hot Col
3-sakeccion y/o modificacién de temperatura L1y L2
bloqueadas. Hot Col
HS2Z valor de ka histeresis da elreléL2 en grados cenfigrados.
HS1: valor de la histeresis de o rebd L1 en grados cenfigrados, EE[ 1800
solovaido Da:a:nnnwratnn onioft IEJ 1
150
! B
T S et bn & mnllEr nl 1500
- (1= ilm all- Lo o-100
o N i_. T = m N Bt oFF
Fig.5 Lnr L




